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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie obrébek blacharskich
w zadaniu pt. , Opracowanie projektu budowlanego REMONTU BUDYNKU W ZAKRESIE REMONTU DACHU W MIEJSCOWOSCI
TRZEBNICE.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3 Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania w zakresie rob6t dotyczacych obrébek blacharskich:
pkt. A) Obrébki przy szeroko$ci w rozwinieciu do 65cm z blachy cynkowej gr. 0,65mm - pas ostonowy boczny
Ek} B) Obrdbki przy szerokosci w rozwinigciu do 70cm z blachy cynkowej gr. 0,65mm - pas nadrynnowy, rynienki, obrébka

owa.

Podarafe wyzej szeroko$ci w rozwinieciu moga ulec zmianie z zalezno$ci od pomiaru w naturze.

1.4 Okre$lenia podstawowe.

Stosowane okre$lenia podstawowe s zgodne z Polskimi Normami i obowigzujacymi przepisami.

1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robot

Wykonawca rob6t odpowiada za jako$¢ idt wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST

i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy i sprzet .

Ogdlne wymagania dotyczg materialéw podano w czesci pn. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacji.

Do wykonania rob6t w zakresie okreslonym jw. przewiduje sie zastosowanie nastepujacych materiatow:
Obrobki przy szerokosci w rozwinigciu wg A) z blachy cynkowej gr. 0,65mm :

- blacha cynkowych gr. 0,65 mm.

- Spoiwo cynowo - otowiowe LC 60,

- gwozdzie ocynkowane 3,0x30rnm,

- materiaty pomocnicze.
Obrébki przy szerokosci w rozwinieciu wg B) z blachy cynkowej gr. 0,65mm :

. blacha cynkowa gr. 0,65mm

- Spoiwo cynowo - otowiowe LC 60,

- gwozdzie ocynkowane 3,0x30mm,

- materialy pomocnicze.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania ogolne niniejszej specyfikacii.

Do wykonania rob6t w zakresie okreslonym w punkcie 1.3 przewiduije sie zastosowanie nastepujacego sprzetu:

- samochdd skrzyniowy do 3t.
- samochdd skrzyniowy do 5t.

3. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania ogolne niniejszej specyfikaci.

4- \Wykonanie robot.

Ogolne wymagania wykonania rob6t podano w czesci pn. Wymagania ogdlne niniejszej specyfikacii.
Szczegdlowy zakres wykonywanych robot:

- wykonanie potaczen elementow na rabek lezacy pojedynczy,

- zamocowanie na podktadzie dachowym za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- zalutowanie tebkéw gwozdzi.

- przygotowanie obrobek.

- wykonanie potaczen elementdw na rabek lezacy pojedynczy,

- zamocowanie na podkfadzie dachowym za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- zalutowanie febkow gwozdzi.

5. Kontrola jakosci robét.
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w czesci pn. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacji. Poszczegéine etapy kontroli jakosci
robét powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy.
Kontrola jako$ci powinna obejmowac w szczegolnosci:
Kontrole elementéw sktadowych materiatow i wyrobdw Wiasciwosci i jakos¢ materiatow przeznaczonych do wykonania obrébek
blacharskich musi by¢ potwierdzona przez odpowiednie dokumenty. Materiaty musza by¢ zaakceptowane przez inspektom
nadzoru. Akceptacja polep na wizualnej ocenie stanu i jakosci materiatow, pomiarach, poréwnaniu z dokumentami



potwierdzajacymi cechy, wiasciwosci, jako$¢ materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.
Kontrole prawidtowosci wykonania obrobek blacharskich, w tynr sprawdzenie rozwinigcia pod wzgledem uksztattowania i
wymiarow.

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowania obrobek do deski okapowej i wykonania potgczen.

Kontrole wykonania catosci w zgodnosci z projektem, przepisami i normami

6. Obmiar robét.
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w czesci Wymagania ogolne niniejszej specyfikacii.
Jednostki obmiarorwe.
Przyjeto nastepujace jednostki obmiarowe dla rob6t objetych niniejszg specyfikacja:
. Obrobki z blachy cynkowej gr. 0,65mm
— pas ostonowy gzymsu i pas nadrynnowy, rynienki. [mZ]

7. Odbiér robét.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w czesci pa. Wymagania ogélne niniejszej specyfikacji. Poszczegdine etapy wykonania robot
zabezpieczajacych i montazu rusztowan powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez inspektom nadzoru. Odbior rob6t dokonuje
inspektor nadzoru po zgtoszeniu przez wykonawce robét do odbioru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzimy w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét

Wykonawca wykona roboty poprawkowe na wtasny koszt w terminie ustalonym z inspektorem nadzoru. Jezeli wszystkie
sprawdzenia dajg wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. W przypadku, jezeli kontrola data,
cho¢ jeden wynik negatywny, wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z wymaganiami, przedstawiajac je do
ponownego odbioru.

8. Przepisy zwigzane.
Wymagania techniczne wykonania okreslajq :
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB, Warszawa 2003.
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).



