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I. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Czes$¢ ogolna

1.1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWiOR)
sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robét w zwigzku z
wykonaniem renowacji dachu zadaszenia trybun i jego konstrukcji nosnej na
stadionie w Chocianowie

1.2. Zakres stosowania STWiOR
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana jako dokument
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogéine, wspodine dla robot
objetych specyfikacjami technicznymi wykonania i odbioru robét opisanym ponadto
poprzez:

- kategorie robot:
(Klasyfikacja rob6t wg. Wspoélnego Stownika Zamoéwien)
45000000-7 Roboty budowlane
45261900-3 Naprawa i konserwacja dachéw

Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot

o zakresie, ktéry obejmuje:

1) oczyszczenie powierzchni dachu oraz rynny wewnetrznej strumieniem wody
podcisnieniem z dodatkiem detergentu,

2) przygotowanie powierzchni dachu oraz rynny wewnetrznej do uszczelnienia i malowania
wraz z dokreceniem luznych $rub i uzupetienie brakujgcych, zagruntowanie tgczen,
stykéw i mocowan blach,

3) impregnacja powierzchni dachu poprzez natozenie dwukrotne masy dyspersyjnej
asfaltowo-gumowej lub innej o podobnych parametrach,

4) impregnacja wkifadki zbrojacej z widkniny technicznej na zagruntowanej powierzchni

5) ponowne dwukrotne przesmarowanie tgczen, stykéw, mocowan blach na powierzchni
dachowej,

6) dwukrotne zabezpieczenie nowej powierzchni dachu farbg zapewniajgcg ochrone przed
promieniowaniem UV,

7) wymiana rur spustowych,

8) oczyszczenie z rdzy i przygotowanie konstrukcji no$nej dachu do malowania,

9) malowanie konstrukcji no$nej dachu.

1.4.Dokumentacja techniczna okreslajaca przedmiot zamoéwienia
—nie jest wymagana.

1.4. 1. Spis projektéw i rysunkow wykonawczych — nie sg wymagane. Dotgczono
przedmiar robot.

1.4.2. Spis szczegdtowych specyfikacji technicznych

Ogolna specyfikacja techniczna, szczegdtowa specyfikacja techniczne: Roboty zwigzane
uszczelnieniem i malowaniem pokrycia dachu z blachy

1.4.3. Zgodnos$¢ robdt z dokumentacijg techniczng.



Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z przyjetg technologig
naprawy, specyfikacjami technicznymi, normami technicznymi oraz instrukcjami
zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wykonawca jest zobowigzany wykonywaé wszystkie
roboty scisle wedtug otrzymanej specyfikacji technicznej oraz przedmiaru robét. Jesli
jednak w czasie realizacji rob6t okaze sie, ze dokumentacja projektowa dostarczona przez
Zamawiajgcego wymaga uzupetnia, wykonawca przygotuje na wiasny koszt niezbedne
rysunki i przedtozy je w czterech kopiach do akceptacji zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 1.4.

1.5.1 Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzy-
skania przez nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

1.5.2 Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktéorym materiat malarski
po zmieszaniu sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.
1.5.3 Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjgca, ktéra spetnia
przede wszystkim funkcje ochronna.
1.5.4 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe
wykazujgce zdolnoSci zapobiegania korozji metalu, dzieki zawartosci w powitoce
sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.
1.5.5 Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe
gruntujgcg w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki
agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
1.5.6 Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna
osigga stan nasycenia. Po dalszym obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego
elementu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

1.5.7 Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.
1.5.8 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki
zwigkszajgce odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.
1.5.9 Obrébka strumieniowo-$cierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem
scierniwa w powierzchnie, ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.
1.5.10 Powierzchnia metalizowana termicznie (metalizacja) - powierzchnia stalowa pokryta
cynkiem, aluminium lub ich stopami poprzez natrysk ogniowy lub tukowy zgodnie
z PN-H-04684.

1.5.11 Powierzchnia referencyjna - wybrany przez strony fragment powierzchni
zabezpieczanego obiektu, na ktérej dokonuje sie zabezpieczenia antykorozyjnego
w obecnosci inwestora, producenta materiatéw i wykonawcy.
1.5.12 Powtoka technologiczna - cienka powloka z rozcienczonego gruntu
lub specjalnego wyrobu lakierowego, naktadana na powtoki metalizacji natryskowej w celu
m.in. unikniecia drobnych pekajgcych pecherzy (poppingu).



1.6 Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania
ogolne”, pkt 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robét oraz za ich zgodnos$¢ z ST oraz poleceniami Inzyniera.

2. PROWADZENIE ROBOT

2.1.0gédlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowag i za jako$s¢
zastosowanych materiatlow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami
specyfikacji technicznych projektu organizacji rob6t oraz poleceniami zarzadzajgcego
realizacjg umowy (ZRU).

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robédt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez zarzadzajgcy realizacjg
umowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu
wyznaczeniu robét, jesli wymagac tego bedzie zarzadzajgcego realizacjg umowy, zostang
poprawione przez wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot
lub wyznaczenia wysokos$ci przez zarzgdzajgcego realizacja umowy nie zwalnia
wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich dokfadnosc.

Decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie
i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania
i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji zarzgdzajgcy realizacja umowy uwzglednia
wyniki badan materiatbw i jakosci robét, dopuszczalne niedoktadnosci normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia
zarzgdzajgcego realizacjg umowy bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie wykonawca.

2.2 Teren budowy

2.2.1. Charakterystyka terenu budowy

Granice terenu budowy — pokrycie dachowe obiektu budowlanego przewidzianego
do uszczelnienia.

2.2.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach
okres$lonych w umowie.

2.2.3. Ochrona i utrzymanie terenu budowy Wykonawca bedzie odpowiedzialny
za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw wyposazenia uzytych
do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét. Przez caty
ten okres urzgdzenia lub ich elementy beda utrzymane w sposob satysfakcjonujacy
zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Moze on wstrzymaé realizacje robot, jesli
w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji rob6t wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia urzgdzen (siedzisk) przed uszkodzeniem. Przed
rozpoczeciem robot wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych
uzytkownikéw terenu w sposob ustalony z zarzadzajgcym realizacjg umowy. Wykonawca
umie$ci w miejscach i ilosciach okreslonych przez zarzgdzajgcego obiektem, tablice



podajgce informacje o zawartej umowie zgodnie z rozporzgdzeniem z dnia 15 grudnia
1995 r. wydanym przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa.

2.2.4. Ochrona wiasnoéci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejacych instalacji naziemnych
i podziemnych urzadzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich jak instalacje
odgromowe, kable elektryczne, etc. Przed rozpoczeciem robdt wykonawca potwierdzi
u odpowiednich witadz, ktére sg wiascicielami instalacji i urzgdzen, informacje podane
na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego. Wykonawca
spowoduje, zeby te instalacje i urzadzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone
przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robét. W przypadku, gdy wystgpi koniecznos¢
przeniesienia instalacji i urzadzen w granicach placu budowy, Wykonawca ma obowigzek
poinformowaé zarzgdzajgcego realizacja umowy o zamiarze rozpoczecia takiej pracy.
Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacjg umowy o kazdym
przypadkowym uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie odpowiedzialny za jakos¢
naprawy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez
jego dziatania w instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie
zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego.

2.2.5. Ochrona $rodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany znad i stosowac sie do przepisow
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony $rodowiska.
W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robdt, wykonawca bedzie podejmowat
wszystkie sensowne kroki, zeby stosowaé sie do wszystkich przepiséw i normatywow
w zakresie ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan
szkodliwych dla innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw powodowanych jego dziatalnoscia.

2.2.6. Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Wykonawca dostarczy na budowe
i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa. Zapewni
wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang
dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie,
ze koszty zachowania zgodnosci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia sg wliczone w ceng umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych
w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie
przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich urzadzeniach maszynach
i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty fatwopalne bedg
przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci
od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktory maogtby
powstaé w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego
pracownikéw. Uzycie materiatow, ktore wptywajg na trwate zmiany $Srodowiska,
ani materiatbw emitujgcych promieniowanie w ilosciach wyzszych niz zalecane
w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakiekolwiek materiaty z odzysku lub pochodzgce
z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robot muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie
urzedy i wtadze jako bezpieczne dla $rodowiska. Materiaty, ktére sg niebezpieczne tylko
w czasie budowy (a po zakonczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika,
np. materialy pylagce) mogg by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedg spetnione
wymagania techniczne dotyczgce ich wbudowania. Przed uzyciem takich materiatéw
Zamawiajgcy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich wtadz administracji panstwowej,
jesli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

2. 2.7. Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robét wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych



przepis6w i wymagat w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie
musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne,
szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

2.3. Dokumenty budowy

2.3.1. Ksigzka obmiaru rob6t

Ksigzka obmiaru robot jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego
elementu realizowanych robot. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione
sg na biezgco i zapisywane do ksigzki obmiaru robét, wykorzystujac opis pozycii
i jednostki uzyte w wycenionym przez wykonawce i wyceniony przedmiar robot,
stanowigcy zatgcznik do umowy.

2.3.2. Inne istotne dokumenty budowy

Oprocz dokumentdédw wyszczegdlnionych w punktach 2.3.1 i 2.3.2, dokumenty budowy
zawierajg tez:

a) Dokumenty wchodzgce w sktad umowy,

b) Protokoty przekazania placu budowy Wykonawcy,

c) Umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia
cywilnoprawne,

d) Instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad
na budowie,

e) Protokoty odbioru robét,

f) Opinie ekspertéw i konsultantow,

g) Korespondencja dotyczgca budowy.

2.3.3. Przechowywanie dokumentow budowy

Wszystkie dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy we wiasciwie
zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone
zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale
dostepne do wglgdu zarzgdzajgcego realizacjg umowy zarzgdzajgcego realizacjg umowy
oraz upowaznionych przedstawicieli zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde
zadanie.

2.4. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy

2.4 1. Informacje ogdlne

W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robét wykonawca jest zobowigzany
do dostarczania na polecenie zarzadzajgcego realizacjg umowy nastepujgcych
dokumentéow: - Dokumentacja powykonawcza - Atesty i certyfikaty na zabudowane
materiaty.

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnoé¢
z dokumentami wchodzgcymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie
harmonograméw, rysunkéw roboczych, wykazéw materiatbw oraz procedur ztozonych
lub wnioskowanych przez wykonawce nie bedg mialy wptywu na kwote kontraktu
i wszelkie wynikajgce stad koszty ponoszone beda wytgcznie przez wykonawce.

2.4.2. Rysunki robocze

Elementy, urzadzenia i materiaty, dla ktérych zarzadzajgcy realizacjg umowy wyda
polecenie przedtozenia wykazow, rysunkéw lub opiséw nie bedg wykonywane, uzywane
ani instalowane dopodki nie otrzyma on niezbednych dokumentéw oraz odpowiednio
oznaczonych ostatecznych rysunkéw roboczych. Zarzgdzajgcy realizacjg umowy
sprawdza rysunki jedynie w zakresie ogolnych warunkéw projektowania i w zadnym
przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omytki lub braki w nich
zawarte. Zarzadzajacy realizacjg umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie



jak najszybciej, zatwierdzi i przekaze je wykonawcy w terminie przewidzianym w umowie.
Zwioka wynikajgca z ewentualnej koniecznosci ponownego sktadania dokumentow
nie powoduje przedtuzenia terminéw okreslonych w umowie. Rysunki robocze beda
przedktadane zarzgdzajgcemu realizacja umowy w odpowiednim terminie tak
by zapewni¢ mu nie mniej niz 14 zwyktych dni roboczych na ich przeanalizowanie.
O ile zarzadzajgcy realizacjg umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze sktadane
bedg przez wykonawce, ktéry potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym
na rysunku roboczym, lub w inny uzgodniony sposéb, ze sprawdzit on (wykonawca)
je i zatwierdzit oraz ze roboty w nich przedstawione sg zgodne z warunkami umowy
i zostaty sprawdzone pod wzgledem wymiaréw i powigzan z wszelkimi innymi elementami.
2.4.3. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian
w rodzaju materiatéw, urzadzen, lokalizacji i wielkosci robét. Zmiany te nalezy rejestrowac
na komplecie dokumentéw, wylgcznie na to przeznaczonych. Po zakonczeniu robot
kompletny zestaw dokumentéw zostanie przekazany zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

3. MATERIALY

3.1. Wymagania ogoélne stosowania materiatow

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych
zestawdéw malarskich o podwyzszonej trwatosci, ze wzgledu na warunki jej pracy
cechujgce sie nastepujgcymi wlasciwosciami:

konstrukcja podlega duzym obcigzeniom dynamicznym, wymagana jest wiec elastycznos¢
zastosowanych powtok.

W zwigzku z powyzszym dobér zestawu malarskiego na powierzchnie przygotowang
do malowania oraz na powierzchnie po metalizacji natryskowej nie moze by¢ dowolny
i musi odpowiada¢ powyzszym warunkom.

3.2. Wymagania formalne

Doboru zestawu pokry¢ malarskich oraz materiatow dyspersyjnych asfaltowo-gumowych
do wykonania nawierzchni dokonuje Inzynier w porozumieniu z Zamawiajgcym.

Miejsce zabezpie- Praygoto-
: wanie po- Warstwy zabezpieczenia
czenia X .
wierzchni
W WYTWORNI KONSTRUKCJI
Zabezpieczenie anty- Sa2% Masa dysperyjna asfaltowo-gumowa
korozyjne powierzchni natryskowa.
stal Impregnacja wktadki zbrojgcej] z widkniny
technicznej (trwato$¢ 120 miesiecy)
Zabezpieczenie anty- Sa2% | Masa dysperyjna asfaltowo-gumowa
korozyjne stykéw natryskowa.
montAZowyGh Impregnacja wktadki zbrojgcej z widkniny
technicznej (trwato$¢ 120 miesiecy)

Wykonawca moze dokona¢ zmiany zestawy we wtasnym zakresie. Dobrany zestaw po-
kry¢ winien:

posiadac¢ Aprobate Techniczng IBDiM,

odpowiadaé warunkom niniejszej ST,



uzyskaé akceptacje Inzyniera,
Zestaw pokry¢ malarskich oraz przygotowanie powierzchni powinny by¢ zgodne z normg
PN-ISO-8501-1
i 1ISO 12944 Klasyfikacja srodowisk korozyjnych”.

3.3. Wymagania dla podstawowych materiatow

3.3.1 Materiatami stosowanymi do wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowej wedtug zasad niniejszej ST sg asfaltowo-gumowe masy dyspersyjne
dobrane w zestawie o przewidywanej trwatosci powyzej 10 lat podanym w pkt 3.2:

3.3.2 Farby stosowane do wykonania miedzywarstwy, powinny posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

1) kompatybilne z produktami stosowanymi do doszczelnienia metalizacji, jak i do
malowania nawierzchniowego;

2) tworzenia zwartej i odpornej na $cieranie powtoki zapewniajgcej wtasciwg ochrone
na czas transportu i sktadowania konstrukcji przez okres minimum 10 lat;

3) zapewnia dobre krycie krawedzi;

4) moze by¢ podktadem dla nawierzchni na bazie zywicy epoksydowej i poliuretanowe;;

5) zawierac¢ ptatkowe wypetniacze metaliczne typu MIO, aluminium i talk;

6) zdolno$¢ nanoszenia grubowarstwowego,

7) uzycie materiatu na bazie zywic epoksydowych.

3.3.3 Farby stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny posiadaé nastepujgce
wiasciwosci:

1) zdolno$¢ do tworzenia trwatych powtok, odpornych na procesy starzenia;

2) duza elastycznos$é, niewrazliwo$¢ na uderzenia i duza odpornos¢ na Scieranie;

3) zdolno$¢ do nanoszenia grubowarstwowego — 80 do 100 Om;

4) odpornos$¢ na wptywy atmosferyczne, sole odladzajgce, oleje, tluszcze,

5) trwatos¢ barwy i odporno$é na dziatanie promieniowania stonecznego,

6) zastosowanie materiatu na bazie poliuretanu.

Wszystkie powyzsze farby muszg by¢ odporne na dziatanie temperatury w suchej
atmosferze czasowo do 150°C, a w wilgotnej 50°C. Odporno$¢ powtok w komorze solnej —
powtoka bez zmian — czas obcigzenia powtoki na powierzchni ocynkowanej powyzej 1400
godzin. Farba do czasowej ochrony stykéw musi by¢ spawalna i kompatybilna
z proponowanym zestawem farb. Farba na doszczelnienie powtokg technologiczng
metalizacji powinna by¢ kompatybilna z proponowanym zestawem farb (np. rozrzedzona
miedzywarstwa — poprzez dodanie 20 % rozciehczalnika). Pozostate wtasnosci farb zgod-
nie z kartami technicznymi produktow sporzgdzonymi przez ich Producenta. Karty
te nalezy przedtozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu
malarskiego.

Doboér materiatow nalezy do Wykonawcy. W przypadku zmiany zestawu malarskiego
nalezy ten fakt uzgodni¢ z Inzynierem. Materiaty powinny posiadac¢ referencje krajowe
i zagraniczne w budownictwie mostowym. Wbudowa¢ wolno tylko taki materiat, ktory
posiada atest producenta i Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM.

3.4. Wymagania szczegétowe

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac sie do zalecen producenta
I danych zawartych w kartach technicznych poszczegolnego produktu oraz przestrzegac
warunkow jego uzycia. Farby nalezy przechowywaé w warunkach i okresach czasu
okreslonych przez producenta. Z uwagi na to, ze moga to by¢ materiaty dwusktadnikowe
nalezy SciSle przestrzega¢ i kontrolowa¢ podane przez producenta warunki mieszania
| czasy przydatno$ci do uzycia po zmieszaniu.



4. Skiadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczacym
magazynéw materiatdw tatwopalnych zgodnie z normg PN-89/C-81400. Temperatura
wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosic¢ +5 do +25°C.

5. SPRZET

5.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogolne”,
pkt 3. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

5.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢é mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu
strumieniowo-ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet
do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

5.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonaé¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami
naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede
wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane
w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i moga
by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych wtasciwosciach technicznych dostepnym w kraju.
Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢é zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe
ustalenie parametrédw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach
I uzyska¢ akceptacje Zamawiajgcego. W procesie metalizacji stasuje sie pistolety
ptomieniowe lub tukowe. Parametry sprzetu i sposéb natrysku reguluje norma PN-H
04684.

6. TRANSPORT

6.1. Ogolne warunki transportu

Ogdlne warunki transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 4.
Transport materiatdw chemicznych w szczelnych opakowaniach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem.

6.2 Transport wyrobow lakierowych i rozpuszczalnikéw

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalniké4w winien odbywaé sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisbw o przewozie materiatdbw niebezpiecznych okreslonych
w PN-89/C-81400.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogélne zasady jakosci robot

Ogoélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdine”,
pkt 6.



7.2 Sprawdzenie jakoSci materialdw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent
jest zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.
W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badanie wykonane
zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan
uzgodnionych z Inzynierem.

7.3 Sprawdzenie powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie¢ w oparciu
o PN-EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktow
wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci
i chropowatoéci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (sucho$¢, brak zapylen
i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza
sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci
przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3.

7.4 Kontrola nakfadania powfok malarskich

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu, techniki nakladania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych
i zabezpieczenia $wiezo wykonanych powiok a takze przestrzegania czasu schniecia
i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zalecic pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok
poszczegblnych warstw wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powtok malarskich.

7.5 Sprawdzenie jakos$ci wykonania powtok malarskich

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem gruboéci, porowatosci
i przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powfokach.
Grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z zaaprobowanym przez Inzyniera doborem zestawu
pokryé. Mierzy sie ja przy pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy przyrzgdow
magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515 Iub innych zapewniajacych
doktadnos$¢ +10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukgcji, a za wynik ostateczny
pomiaru przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiardéw,
po odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytow z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢
mniej niz 90 % grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo zgodnie z normg BS
5493:1977, wymaga sie, aby nie bylo odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubosci
nominalne;.

Badanie porowato$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-82/C-81544.
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.
Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczehn powinna by¢ naprawiona
(pedzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej ST.).

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym
o mocy 100 W z odlegtosci 30+40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekéw oraz wyglagd matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadkga bez pomarszczen , zacie-
koéw i chropowatosci.



Powtoka nie moze odstawac¢ od podtoza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.
Zastosowany materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM

oraz atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonego
materiatu z Dokumentacjg Projektowg i zdolno$¢ do uzycia z uwagi na okres sktadowania

8. OBMIARY ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1m2 powierzchni konstrukcji stalowej podlegajgcej zabezpieczeniu
zestawem pokry¢ malarskich.

9. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
Zasady odbioréw robét i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

Ptaci sie za wykonang i odebrang powierzchni zabezpieczonej konstrukcji wg ceny
zgodnej z ofertg - ryczattowej, ktéra obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,

- oczyszczenie konstrukcji

- wykonanie powtok

- wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojgcych i ich przektadanie
- wykonanie prac zabezpieczajgcych z rusztowan

- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST

- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegdlnymi operacjami (warstwami)

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadow
atmosferycznych,

- zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

- demontaz rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdw malarskich
i sktadowania dostarczonych z wytworni elementéw konstrukcji

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy

- ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia
i malowania

- wykonanie probnych powtok malarskich

- uporzgdkowanie miejsca pracy

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na Srodowisko,
przechodniéw i uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami
i normatywami.

Catosé robot wykonywaé pod nadzorem osoby posiadajgcej uprawnienia do kierowania
robotami w branzy konstrukcyjno - budowlane;.

10.2. Przepisy prawne
1. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. nr 2010.243

poz.1623)
2. Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.(Dz. U. nr 92 poz.881)



3. Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r.
(Dz. U. Nr 80/2003) wraz z p6zniejszymi zmianami

4. Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 p6z. 1157)

5. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz. U. Nr 30/1989
p6z. 163) wraz z pdzniejszymi zmianami

6. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 19.12.1994 r.
w sprawie dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatdw oraz nowych
metod wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995, poz. 48). 7.\Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny
za spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzgdzen lub metod. Bedzie informowat zarzgdzajgcego realizacjg
umowy o swoich dziataniach w tym zakresie, przedstawiajgc kopie atestéw i innych
wymaganych Swiadectw.

[1] PN-89/C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

[2] PN-84/C-81515 Woyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

[3] PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza
oraz przyczepnosci miedzywarstwowe).

[4] PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych
na dziatanie zmiennych preparatéw.

[5] PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢é w wyniku
dziatania czynnikéw atmosferycznych.

[6] PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

[7]1 PN-70/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne.

[8] BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

[9] PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
I pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

[10] PN-ISO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i pochodnych produktéow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych
po obrébce strumieniowo - $cierne;j.

[11] PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

12] PN-C-81400:1989 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.
[13] PN-C-81512:1984 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci skfadnikéw
podstawowych.

[14] PN-C-81515:1993 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powtoki.

[15] PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania.

[16] PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli
przydatnosci do stosowania.

[17] PN-C-81551:1982 Oznaczanie gestosci wyroboéw lakierowych i farb graficznych.
[18] PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki.

[19] PN-EN-21513:1993  Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie prébek do badan.
[20] PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywng. Plany
badania na podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii
izolowanych.

[21] Aprobata techniczna dla materiatow firmy SIKA: Icosit EG 1, Icosit EG 4 - AT/97-03-
0125.



